Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate
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Hersteller
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Serial no.
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inventory no.
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Test equipment no.

Equipment Nr,
Equipment no.
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Order no.

Datum der Kalibrierung

Date of calibration

Datum der empfohlenen Rekalibrierung

5663154

Hitzdraht-Sonde (digital, @ Hiermit bestatigen wir, dass das durchfiih-
7,5 mm) rende Kalibrierlabor ein Managementsystem
nach SO 9001:2015, sowie DIN EN ISQ/IEC
17025:2018 eingefiihrt hat. Die Urkunden fin-
den Sie auf www.testotis.de. Die fir die Ka-
librierung verwendeten Messeinrichtungen
werden regelmaBig kalibriert und sind riick-
0635 1026 fithrbar auf die nationalen Normale der Phy-
slkalisch Technischen Bundesanstalt (PTB)
Deutschlands oder auf andere nationale Nor-
64226133 male. Wo keine nationalen Normale existie-
ren, entspricht das Messverfahren den der-
zeit glitigen technischen Regeln und Mor-
| = men. Die fir diesen Vorgang angefertigte
Dokumentation kann eingesehen werden.
Alle erforderlichen Messdaten sind in diesem
Kalibrier-Zertifikat aufgelistet.

TESTO SE & Co. KGaA

Hereby we confirm that the perforrning calib-
ration laboratory Is working with a manage-
ment system according to 150 9001:2015
and DIN EN ISO/IEC 17025:2018. Accredita-
tion cerlificates can be found under
- - www.testotis.de. The measuring instaliations
used for calibration are regularly calibrated
and traceable to the national standards of
the German Federal Physical Technical Insti-
tute (FTB) or other national standards.
Should no national standards exist, the mea-
suring procedure corresponds with the tech-
nical regulations and norms valid at the time
of the measurement. The documents estab-
1021832 lished for this procedure are avallable for vie-
wing. All the necessary measured data can
be found on this calibration certificate.

15793134

LMT Leschke Meftechnik GmbH

DE-15234 Frankfurt

12365874 / 0520 0024

27.05.2024

27.05.2025

Date of the recommended re-calibration

Konformititsaussage
Conformity statement

Pass

Die erweiterte Messunsicherheit wurde nach EA-4/02 M:2022 mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von etwa 95% berechnet und enthélt die Unsicherheit der
Referenz, des Verfahrens sowie die Unsicherheit des Priifii ngs. Die Konformitatsaussage erfolgt nach der Entscheidungsregel "Vertrauensniveau 50"

The expanded uncertainty of measurement was calculated according to EA-4/02 M:2022 with a coverage probability of ahout 85% and containe the « neartainty
1 the reterence, the uncertainty of the method and the uncertainty of the test specimen. The conformity statement Is made according to the decision rule "con-

fidence level 50°,

Dieser Kalibrierschein darf nur vollstandig weiterverbreitet werden, Auszlige oder Anderungen bedirfen der Genehmigung des ausstellenden Kalibrierlaboratari-
ums. Kalibrierscheine ohne Unterschrift und Stempel haben keine Gltigkeit. |

This calibration certificate may not be reproduced other than in full except with the permission of the issuing laboratary. Calibration certificates without signature

and seal are not valid.

Stempel seal

Fachverantwortlicher Supervisor

Vit

Tim Tréndle

Bearbeiter Technician

Martin Férderer
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Kalibrierverfahren Calibration procedure

Vergleichsmessung der Anzeige des Kalibriergegenstandes mit einem Laser-Doppler-Anemometer nach 4-WI-0-0046-DE. Gemes-
sen wurde im Zentrum (@ 320mm) eines turbulenzarmen Freistrahls in 100 mm Abstand zur Diise.

Comparative measurernent of the display of the calibration object with a laser Doppler anemometer according to 4-WI-0-0046-DE. Measurements
were taken in the center (@ 320mm) of a low-turbulence free jet at a distance of 100 mm from the nozzle.

Umgebungsbedingungen Ambient conditions

Alle Messungen wurden im temperierten Labor durchgefiihrt.
All of the measurement were carried out in a tempered laboratory.

Temperatur Temperature (20,0...26,0) °C Feuchte Humidity (20,0...70,0)% rF % RH
Messeinrichtungen Measuring equipment
Referenz Rickfihrung Rekal. Zertifikat-Nr. Eq.-Nr.
Reference Traceability Nexi cal. Certificate-no. Eqg.-no.
Laser-Doppler Anemometer Laser Doppier Anemometer PTB 2022-11 2024-11 4838597 12187200

Referenzzertifikate sind auf www.primasonline.com abrufbar Reference certificates are avaianle at www.primasonling.com

Messergebnisse Measuring results

Kanal Channel ---

(o] =
: Messunsicherheit =1
Bezugswert Messwert KG Abweichung At?vldlélizgige 2) Measuring uncer- g &
Reference value Measured value UUT Deviation NG : tainty bR =
Aliowed deviation® - TS
(k=2) o8
m/s m/s m/s m/s m/s
0,11 0,15 0,040 10,05 0,024 pass
0,32 0,36 0,040 10,06 0,024 pass
0,50 0,53 0,030 10,07 0.024 pass
0,82 0,83 0,010 +0,08 0,024 pass
1,49 1,565 0,060 0,11 0,024 pass
2 gem4R Hersteller in accordance with the manufacturer
Bedingungen im Windkanal Gongitions In the wind tunnel
Temperatur Luftfeuchte Luftdruck Luftdichte
Temperature Alr humidity Air pressure Air density
°C YrF hPa kg/m?
22,66 £ 0,20 558450 NaN + 0,5 NaN
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Bemerkungen Remarke




